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一、概述 

1、我厂在生产铸铁、不锈钢泵阀的基础上，为了适应市场变化，增加应变能力。在江苏省

化工设计院及有关部门的指导下，采用中国科学院上海有机氟材料研究所，曾获 1986 年科

技发明二等奖的超高分子量的，聚全氟乙丙烯，生产了氟塑料泵。 

2、该泵参照工 50 国际标准的有关陛能参数，结合非金属泵的加工工艺许可，精心设计的。

它能在-80℃～200℃温度的条件下，长期输送任意浓度的(不含固体颗粒)，任意介质(各种

酸、碱氧化剂等腐蚀性介质)，具有特强的耐腐蚀性，机械强度高，不老化，无毒无分解。

具有性能参数广、效率高、结构紧凑、维修简单、节约能源等优点，并杜绝了跑冒漏滴。

是化工、石油、制药、印染、冶炼、造纸、食品等行业最理想的防腐蚀输送设备。 

3、技术规范及型号意义的说明，FSB(L)型系列耐腐蚀泵共二十种常用型。 

流程范围 1.5-100m
3
/时，扬程 10-50m。 

4、选型时注意： 

①请说明输送介质，是否含样颗粒，颗粒的含量、大、小、硬度，以便我厂根据不同

要求，配用不同材料的密封件。(WB2 型或 169 型) 

②可根据用户要求配用 Y 系列普通电机，YA 系列安全型防爆电机，YB 系列隔爆电机。 

③选用泵的流量大小，可在出口管路上接装阀门加以控制。 

④选用泵的扬程，应考虑管路的阻力。 

⑤泵的安装高度，请根据以下公式加以考虑。 

HSZ≤Ha-HV-△HS-(NPSH) 

HSP≤10.09-≤HS-(NPSH) 

式中:Ha=10.33(m)标准水柱大气压。 

HV＝0.24(m)20℃常温清水的汽化压力(水柱)。 

△HS-吸入管路损失量，请根据实际情况计算。 

(NPSH) = (NPSH) c+ 0.3 (m) 
       

  允许汽蚀余量  参数表上临界汽蚀余量 

 

50 FS  B- 32 L  
     

     轴连式(带底板) 
     

     扬程(m) 
     

     离心泵 
     

     过流介质为氟塑料合金 
     

     吸入口直径(mm) 
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二、氟塑料 F46 的耐腐蚀性能 

化学介质 使用温度 化学介质 使用温度 

醋酸 沸点 二乙基醚 沸点 

盐酸 沸点 已二酸二乙丁酯 沸点 

氢氟酸 沸点 偏二甲肼 沸点 

过氧化氢 60℃ 对氧六环 沸点 

硝酸 沸点 醋酸脂 沸点 

氢氧化钾 沸点 氨苯 沸点 

高锰酸钾 沸点 氟代硝基苯 沸点 

氢氧化钠 沸点 呋喃 沸点 

硫酸 沸点 六氯乙烷 沸点 

丙酮 沸点 联氨 沸点 

苯乙酮 沸点 甲乙酮 沸点 

苯氨 沸点 苯酚 沸点 

苄醇 沸点 硝基苯 沸点 

苯钾酰氨 沸点 四氟化二胺 沸点 

甲酚 沸点 全氯二甲苯 沸点 

环己酮 沸点 酚 沸点 

癸二酸二丁脂 沸点 全氯乙烯 沸点 

芳香族脂肪族溶剂 100℃ 磷酸 沸点 

蒎烯 沸点 氯碳酸 94℃ 

吡啶 沸点 环乙烷 150℃ 

肥皂、洗涤剂 沸点 邻苯二甲酸二丁脂 200℃ 

次亚氯酸钠 沸点 二甲基甲酰胺 150℃ 

过氧化钠 沸点 乙醇 200℃ 

四氯乙烷 沸点 溴乙烯 100℃ 

三氯乙酸 沸点 乙烯基乙二醇 150℃ 

三氯乙烯 沸点 蚁酸 100℃ 

松香酸 185℃ 火油 94℃ 

无水醋酸 150℃ 动植物油 200℃ 

液氨 26℃ 臭氧 26℃ 

溴 94℃ 五氯化磷 94℃ 

正丁胺 150℃ 哌啶 105℃ 

醋酸丁酯 127℃ 氯仿 63℃ 

二硫化碳 46℃ 二氯化锡 200℃ 

十六烷 52℃ 二甲苯 139℃ 

氯 94℃ 亚磷酸三甲苯脂 150℃ 
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三、性能技术参数表 

口径 
规格型号 

流量 

Q(m
3
/h)

扬程 

H(m) 吸入 吐出

配用电机

(Kw) 

转速 

(r/min)

吸上高度 

(M) 

轴功率 

(Kw) 

效率

(%) 

25FSB-10 1.5 10 25 20 2.2 2900 4 0.14 29 

25FSB-18 3.6 18 25 20 2.2 2900 4 0.65 27 

40FSB-15 10 15 40 32 2.2 2900 4 0.43 48 

40FSB-20 10 20 40 32 3 2900 4 1.18 46 

40FSB-30 10 30 40 32 4 2900 4 2.04 40 

50FSB-20 15 20 50 40 3 2900 4 1.60 51 

50FSB-25 15 25 50 40 4 2900 4 2.12 48 

50FSB-30 15 30 50 40 4 2900 4 2.72 45 

65FSB-32 29 32 65 50 5.5 2900 5.5 4.59 55 

80FSB-20 50 20 80 65 5.5 2900 5.5 3.78 72 

80FSB-30 50 30 80 65 7.5 2900 5.5 6.38 64 

80FSB-34 50 40 80 50 11 2900 5.5 7.34 63 

 

规格型号 
流量 

Q(m
3
/h) 

扬程 

H(m) 
配用电机

汽蚀余量 

NPSHr(M) 

轴功率 

(Kw) 

转速 

(r/min) 

效率 

(%) 

40FSB-40L 10 40 4 2.5 3.11 2900 35 

50FSB-32L 15 32 4 2.5 2.97 2900 44 

50FSB-50L 12.5 50 7.5 2.5 4.25 2900 40 

65FSB-50L 29 50 11 2.5 7.45 2900 53 

80FSB-40L 50 40 11 2.5 8.78 2900 62 

80FSB-50L 50 50 15 2.5 11.34 2900 60 

100FSB-20L 100 20 11 4 7.35 2900 74 

100FSB-40L 100 40 18.5 4 1.12 2900 72 

100FSB-50L 100 50 22 4  2900 72 

125FSB-12L 90 12 7.5 4  1450 73 

 



FSB 型氟塑料增强合金离心泵                安装使用说明书                        江苏长凯机械设备有限公司 

 地址：江苏省扬中市群英工业区      电话：0511-88391628      传真：0511-88391608      jskc@cn-chk.com   4

四、泵的结构与工作原理 

A、(FSB)型 

 
 

1、泵体，2、叶轮，3、后盖，4、压盖，5、螺栓， 

6、静环，7、支架，8、动环，9、调整垫，10、吊环 

 

(一)FSB 型氟塑料泵由泵休、叶轮、后盖、压盖、螺丝、静环、支架、电机组成。 

1、泵体：左边一侧连接部分内埋铸铁法兰圈一只模压氟塑料制成。 

2、后盖：右边侧内埋一只不锈钢板(1Cr18Ni9Ti)模压氟塑料制成。 

3、叶轮：采用接轴连接方法。金属轴为优质钢精加工后外包氟塑料模压而成，使叶轮与金

属接轴牢固地结为一体。保证轴根与叶轮后部承受旋转时的扭矩力。这样介质浸湿部分全

部为氟塑料。 

4、机械密封：采用英国格兰公司国内厂家联合生产的(WB 型、169 型)不用冷却水可调式端

面密封新技术，由 50-1、高纯度三氧化二铝陶瓷、填充四氟、石墨等材料制成。 

5、压盖为(1Cr18Ni9Ti)不锈钢板加工制成。 
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B、FSB(L)型 

 

 

1、泵体，2、叶轮，3、后盖，4、机封室，5、机械密封，6、出口法兰， 

7、油塞，8、支架，9、泵轴，10、轴承后盖，11、轴承，12、油盖， 

13、油镜，14、油封，15、联轴器 

 

(一)FSB(L)型氟塑料泵由泵体、叶轮、后盖、压盖、密封静环、动环、支架、泵轴、轴承、

联轴器、吊紧螺栓、螺母组成。 

1、泵体、叶轮、后盖、压盖、密封件的加工、材质、制造原理与 FSB 泵一样。 

2、支架为三爪型铸铁件，设稀油润滑油室，以油标观察油位。 

3、泵轴为 45＃钢加工。 

4、连接螺栓为(1Cr18Ni9Ti)不锈钢。 

(三)工作原理 

l FSB 型由电动机轴通过莫氏锥度与叶轮轴根部经 10mm 螺栓穿过电机转中心至电机风

叶尾部处用螺母吊紧而转动叶轮旋转。 

2 FSB(L)型由电动机通过弹胜联轴器直联泵轴带动叶轮旋转。叶轮轴根部与泵轴通过

莫氏锥度经 12mm，螺栓穿过泵轴中心至联轴器尾部处用螺母吊紧而转动。 

3 叫轮中的叶片迫使液体旋转，对液体作功，使其能量增加，液体在离心力的作用下

向叶轮四周甩出，通过泵体的涡形动流道将速度能转化为压力能。当叶轮内的液体甩出后，

叶轮内压力就低于进水管内的压力，新的液体在这个压力差的作用下被吸入叶轮，液体就

连续不断地从泵内流出。 
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五、安装与拆卸 

(一)泵的安装： 

(l)该泵与电机由本厂装好出厂，只要将本泵放置水平位置接上进、出管和接通电源即

可工作。 

(2)泵体采用氟塑料压制而成，钢度较金属差，故管路重量不能直接压在泵体上。吸入

管路应尽量短直，出口管路如果过重应另加支架承受，以延长寿命。 

(3)所有结合处必须保持密封，以防漏气影响泵的工作性能。 

(二)泵的拆卸： 

1、FSB 型泵的拆卸 

(l)松开泵体与后盖的联接螺栓，用木锤柄轻敲泵体与后盖脱开。 

(2)松掉机械密封的动环紧固螺钉。 

(3)拆开电机尾部风叶罩，松掉电机轴中心吊紧吸栓帽，用木锤轻击吊紧螺栓使其叶轮

轴与电机轴的莫氏锥度结合面松动后，拉出叶轮轴，密封件动环和后盖，松开后盖上的压

盖螺钉，取出静环。 

2、FSB(L)型泵的拆卸 

(l)该系列泵与电机联接用爪型联轴器连接，拆卸时先松掉支架与底座的 4 只连接螺

栓，使泵与电机脱开。 

(2)松开泵休与后盖的连接螺栓，用木柄轻击泵体脱开。 

(3)松开叶轮轴与泵轴莫氏锥度连接在联轴器中心的吊紧螺栓。 

(4)松开机械密封动环固定螺钉，用锤轻击联轴器中心吊紧螺栓。使叶轮轴与泵轴莫氏

锥度松动后拉出叶轮，后盖，密封件动环，松开后盖螺钉，取出静环。 

(5)松开泵轴左右盖螺丝钉，取出泵轴，轴承，清洗支架油室。 

 

六、操作与使用 

(一)起动及停车： 

(l)检查电机运转方向，请向泵的旋转标记。 

(2)FSB(L)型泵起动前检查支架油室的油位是否在规定范围内。 

(3)往水泵内注足液体(引液) 

(4)关闭出口阀及压力表旋塞。 

(5)上述步骤完成后，启动电机，并打开压力表旋转，看压力指针是否在正确位置。 

(6)打开真空表旋塞，缓缓打开出口阀门，这时压力表的位置将随出水阀门打开的大小

程度变化，当压力表指针到所需要的位置时，停止出水阀门的大小调整。 

(7)当需要停车时，首先关闭出水阀门，切断电源。 

(二)运转： 

运转过程中如发现振动或不正常声音时，应立即停车检查原因，故障排除后才能工作。 
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(三)装配： 

(1)按拆卸的相反顺序将密封件动环、静环、后盖、压盖、叶轮、泵体空装上紧定螺栓。 

(2)后盖与静环压盖组装旋紧螺栓，静环端面用柔软清洁布擦净滴上数滴润滑油。 

(3)安装泵体时检查螺纹螺栓，防止旋紧顶坏泵体内螺纹，检查叶轮位置是否对准流道。 

(4)装好出口法兰圈。 

 

七、密封件的调整 

l 、安装密封件前必须对叶轮轴清洗，滴上少数机油后进行安装。 

2 、安装时禁止用工具敲打密封元件。 

3 、调整标准以压力卡在弹簧座上，外圈记号以第一条线为准。 

4 、使用时间过长密封件可能发生泄漏现象，只要用配套内六角板把动环卜的两只螺丝松

开，将动环向泵体端(左侧)的压少数(以弹簧得力为准)再将螺丝旋紧。 

5 、动环压紧标准，用手旋转泵轴以轻松无阻力为佳，过松会产生泄漏，过紧会影响密封

件的寿命和泵的工作效率。 

 

八、安装尺寸图表 

(一)FSB 型泵 
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型号 L L1 L2 L3 L4 D D1 D2 D3 D4 D5 B B1 a a1 h h1

25FSB-10L 

25FSB-18L 
493 303 186 54 140 100 75 25 90 65 20 200 160 65 180 218 118

40FSB-15L 

40FSB-20L 

40FSB-30L 

40 32

50FSB-20L 

50FSB-25L 

50FSB-30L 

516 326 240 53 135 100

50

130 100

40

200 160 80 180 242 130

65FSB-32L 65 50

80FSB-20L 

80FSB-30L 

80FSB-34L 

645 

(682) 

415 

(415) 
272 73 

140

185 150
80

160 135
65

275 210 95 220 285 150

注：括号内的尺寸是按防爆电机的尺寸 

 

九、安装示意图 
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十、安装尺寸表 
A、(FSB)型 

规格型号 L L1 L2 L3 L4 L5 D D1 D2 D3 D4 D5 B B1 d h h1 h2 地脚螺栓

25FSB-10 910 730 455 45 205 386 100 75 25 110 90 20 250 310 65 112 130 78 4-M12 

25FSB-18 910 730 455 45 205 386 100 75 25 110 90 20 250 310 65 112 130 78 4-M12 

40FSB-15 920 730 455 58 245 405 130 100 40 130 100 32 250 310 80 132 142 78 4-M12 

40FSB-20 920 730 455 58 245 405 130 100 40 130 100 32 250 310 80 132 142 78 4-M12 

40FSB-30 920 730 455 58 245 405 130 100 40 130 100 32 250 310 80 132 142 78 4-M12 

50FSB-20 920 730 455 58 245 405 130 100 50 130 100 32 240 310 80 132 142 78 4-M12 

50FSB-25 920 730 455 58 245 405 130 100 50 130 100 32 250 310 80 132 142 78 4-M12 

50FSB-30 1015 730 455 58 245 405 130 100 50 130 100 32 250 310 80 132 142 78 4-M12 

65FSB-32 1015 830 560 75 270 420 185 150 65 160 135 50 250 375 95 132 150 65 4-M12 

80FSB-20 1015 830 560 75 270 420 185 150 80 160 135 65 250 375 95 132 150 65 4-M12 

80FSB-30 1015 830 560 75 270 420 185 150 80 160 135 65 250 375 95 132 150 65 4-M12 

80FSB-34 1015 830 560 75 270 420 185 150 80 160 135 65 250 375 95 132 150 65 4-M12 

100FSB-50 1270 1060 690 72 175 473 220 180 100 185 145 80 330 470 125 180 200 115 4-M18 

125FSB-12 1200 910 580 85 310 470 250 210 125 200 160 80 300 395 120 160 200 100 4-M16 

B、FSB(L)型 

 

规格型号 D D1 d d1 L L1 L2 L3 L4 L5 L6 H H1 B B1 B2 n-M n1-Φ1 n2-Φ2

40FSB-40 40 100 32 100 936 57 464 1502595608254102303653651104-M16 4-Φ17.5 4-Φ20

50FSB-32 20 135 40 100 953 63 488 158278438825 57 2102503101104-M12 4-Φ17.5 4-Φ12

50FSB-50 20 125 40 100 936 57 464 1502595008254102303653651104-M16 4-Φ17.5 4-Φ20

65FSB-50 65 160 50 1251207 69 468 1502506109504602603953301138-M16 8-Φ17.5 4-Φ20

80FSB-40 80 160 65 1251207 69 468 1502506109504602603953301138-M16 8-Φ17.5 4-Φ20

80FSB-50 80 160 50 1251207 69 468 1502506109504602603953301228-M16 8-Φ17.5 4-Φ20

100FSB-20 100 180 80 1601215 72 473 1752836209904752754253301178-M16 8-Φ17.5 4-Φ20

100FSB-40 100 180 80 1601215 72 473 1752836209904752754253301178-M16 8-Φ17.5 4-Φ20
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十一、可能发生的故障及排除方法 

故障 原因 解决方法 

不出 

液体 

1.吸人管内有空气，进口阻塞 

2.吸上高度太高 

3.要求扬程大于泵扬程 

4.排出管过细、管路损失过大 

5.反转 

1.清理管路 

2.降低泵安装高度 

3.更换扬程大的泵 

4.换口径与泵口等大的输出管 

5.改变转向 

流量 

不足 

1.叶轮损坏 

2.密封件损坏 

3.转数不足 

4.进口管过松 

5.出口管弯头过多、阻力过大 

l.更换新叶轮 

2.更换密封件 

3.增加转数 

4.按规定重装管道 

5.重新合理安排管路 

扬程 

不足 

l.输送介质中含有气体 

2.叶轮或叶片损坏 

3.转数不足 

1.降低介质粘度或增加灌注压力 

2.更换叶轮 

3.增加转数 

轴端 

渗漏 

1.卡环过松 

 

2.轴端卡环过渡尺寸间隙太大 

1.旋紧卡环两只内六角螺钉 

2.将泵拆卸、轴，卡环绕州目带薄膜数圈、 

紧配合、螺栓旋紧 

密封 

泄漏 

严重 

1.密封元件材料选用不当 

2.磨擦付严重磨损 

3.动静环吻不匀 

4.磨损过大静环碎裂 

 

1.向供泵单位述明介质情况，配适当动静环 

2.更换磨损另件、并调整弹簧压力减少磨损 

3.密封组合体松紧环螺栓重新调正位置 

4.整泵拆卸、换静环与轴垂直度误差＜0.10， 

按要求装密封组合体 

泵内 

杂音 

或泵 

振动 

1.泵夺山与电机轴不同心 

2.流量超过使用范围产生汽蚀 

3.泵产生汽蚀 

4.电动机轴磨损 

1.校止泵轴中心 

2.选用适当的泵型、按泵使用范困运转 

3.降低介质的温度或增加灌注压力 

4.清洗或更换轴承 

 


